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DQ500
Mekatronik Demontering och Montering
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Steg 1: Monteringsvy av mekatroniken. Mekatronikenheten bestar av féljande delar:
-1- Kontaktplatta, -2- Elektrohydrauliskt styrblock, -3- DSG-styrenhet med sensorer.

Steg 2: Placera mekatroniken
Placera mekatronikenheten med kontaktplattan uppat, som illustrerat, i ett lampligt monteringshjalpmedel.
Var medveten om att védxelladans styrsida (undersidan) innehaller kénsliga sensorer som inte far vidroras
eller skadas. Denna sida maste hanteras med stor forsiktighet utan att trycka pa.
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Steg 3: Lossa mekatronikens kontaktplatta
Skruva loss mekatronikens kontaktplatta i den ordning som visas pa bilden.

Steg 4: Tryck av kontaktplattan pa mekatroniken framtill
Tryck forsiktigt och jamnt uppat med bada tummarna pa den framre kontaktplattan under monteringsflikarna.
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Steg 5: Placering av mekatronikens kontaktplatta framtill
Kontaktplattan bor inte lyftas mer an cirka 10 mm fran de tva fraimre monteringsuttagen (indikerade med de
hogra cirklarna med pilar). Detta forhindrar att kretskortet bdjs och att ventilens anslutningskontakter
utsatts for belastning. Kontaktplattans bakre styrning i styrenhetens kontaktlist (hoger cirkel med pil) maste
forbli intakt. Om den gar sonder har kontaktflaggorna 6verbelastats.

Steg 6: Tryck av kontaktplattan pa mekatroniken baktill
Tryck forsiktigt den bakre kontaktplattan uppat med tummen under monteringsflikarna pa det
yttre bakre fastet (se cirkeln).
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Steg 7: Kontrollera positionen for mekatronikkontaktplattan
Kontaktplattan ar korrekt placerad nar den ar jamnt fordelad fran alla monteringspunkter och kontakterna
pa styrenheten och ventilerna (se cirklar och pilar).

Steg 8: Ta bort kontaktplattan fran mekatronikenheten
Ta forsiktigt bort kontaktplattan med minimal kraft och sakerstall jamn rorelse.
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Steg 9: Las upp kontaktanslutningsfliken
Vik anslutningsfliken mellan kontaktplattan och styrenheten i pilens riktning (mindre dn 10°). Den klickar pa
plats nar den ar korrekt placerad (se lila pil och grén cirkel).

Steg 10: Lossa DSG-vixelladsstyrenheten
Skruva loss de fyra skruvarna (se bilden): skruvarna 1 och 4 ar korta, skruvarna 2 och 3 ar langa. Lyft
forsiktigt DSG-vaxelladsstyrenheten uppat for att ta bort den fran mekatronikenheten.
Kraftfordelningsklamman mellan skruvarna 1 och 4 kan ocksa tas bort.
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Steg 11: Montering — DSG-styrenhet och elektrohydrauliskt styrblock
Se till att tatningsringarna pa tryckgivarna sitter ordentligt.

Steg 12: Montering — Montera DSG-viaxelladsstyrenheten
Monteringen utfors i omvand ordning mot demonteringen enligt instruktionerna.

1:a atdragningssteg 2:a atdragningssteg:

Skruvar 1 & 4 (korta) —6 Nm Skruvar 1 & 4 (korta) —8 Nm + 30°
Skruvar 2 & 3 (langa) — 4,5 Nm Skruvar 2 & 3 (langa) — 5 Nm + 25°
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Steg 13: Kontrollera kontaktplattan fore installation
Se till att kontakttungorna pa de elektrohydrauliska styrventilerna och kontaktparen pa kontaktplattan ar
centralt inriktade i anslutningsaxeln, vilket indikeras av linjen i de 6vre cirklarna pa bada bilderna. | de nedre
cirklarna ar det 6vre kontaktparet feljusterat, vilket gor att den bojda kontakttungan bara vidror den vénstra
kontaktfjadern. Bada elementen maste justeras noggrant utan att orsaka nagra skador.

Steg 14: Fast kontaktplattan
Luta kontaktanslutningsfliken (se pilen) och klicka fast den ordentligt. Placera kontaktplattan
ovanpa och tryck ner den tills den klickar horbart i kontakterna. Se till att alla kontakter ar
korrekt inriktade med kontakterna och att ingen ar bojd medan du trycker.
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Steg 15: Fast kontaktplattan
Fast kontaktplattan med nya skruvar i angiven ordning (se bild)

1:a atdragningssteg:

2:a atdragningssteg:

3 Nm + 30°

Montera mekatronikenheten i véxellddan med ett nytt lock, enligt de medféljande instruktionerna.
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Grundinstallningar och anpassningsdrivning

Grundinstallning
Anpassningsdrivning

Efter installation av mekatronikenheten tillsammans med transmissionsstyrenheten maste en grundjustering
utféras med ett kompatibelt diagnosverktyg. Utan detta steg kan de nya toleranserna for transmissions-

och kopplingsmekaniken inte korrekt justeras med mekatroniken. Anpassningsvardena lagras

i transmissionsstyrenheten.

Grundinstallningen féljer en definierad procedur under specifika forhallanden, ofta dikterade av diagnos-
systemet. En allman 6versikt visas i bilden nedan:

Diagnos
Diagnos av grundlaggande
vaxelladans installning,
styrenhet justering

installning

Inga fel i
Fordonet star pa motorstyrning,
en plan yta vaxelladsstyrning
eller bromssystem

Parkeringsbroms Utfor
Grundlaggande ansatt, motor pa grundldggande
vaxellada tomgang, valjarlage installningsdiagn
installningsdiagnos i "P" Vaxellada ostik-automatise
oljetemp rad process

Anpassningsdrift
(Adaption drive)

Grundinstallning

Pa grund av de manga olika systemversionerna fér DQ381/DQ500-vaxelladsstyrenheter och diagnosverktyg
kan kraven pa grundinstallningar variera. Diagnostiksystem fran flera marken ger ofta begransad eller ingen
anvandarvagledning, vilket kraver att teknikern ar bekant med de nédvandiga villkoren. Foljande avvikelser
maste beaktas, eftersom de kan forhindra eller avbryta grundinstallningsprocessen om parametrarna inte
uppfyller de nédvandiga specifikationerna.

Observera felkoderna i minnet:

e Inte relevant for vissa system, eftersom diagnosprogrammet ignorerar irrelevanta fel eller raderar dem under
processens gang.

e Felet P175F00 — Vaxelladans grundinstallning har inte utforts leder inte till att grundinstaliningen avbryts.

e Vaxelspaksmodulen ar felfri

e Vaxelspakspositionen ar rimlig

Tekniska férhallanden:

e Den elektriska parkeringsbromsen maste vara aktiverad (avvikelser kan orsaka avbrott).

e Vaxelvaljaren maste vara i lage "P" (avvikelser kan orsaka avbrott).

e Motorn maste ga pa tomgang, utan pedaltryckning (avvikelser kan orsaka avbrott).

e Fotbromsen kan antingen vara nedtryckt eller inte nedtryckt — bada ar acceptabla beroende pa system. Avvikelser
kan orsaka avbrott eller blockera processen.

e Transmissionsoljetemperaturen maste vara mellan 15 °C och 100 °C; vissa system kan krava 35—45 °C.
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Grundinstallning:

Processen ar automatiserad och bor inte avbrytas.

Forskjutningsljud kan forekomma under proceduren.

Avbryt endast om inga framsteg observeras under mer dn en minut.

Systemkrascher kan intrdffa om specifikationerna inte uppfylls eller om anpassningarna avviker avsevart.
Starta om proceduren efter att ha vantat pa datalagring och slagit pa tandningen.

Grundinstéllning — spara data

Stang AV tandningen.

Vanta 10 sekunder tills styrenheten stangs av.
Sla PA tindningen igen.

Mekatroniken ar nu i drift.

De programmerade vardena lagras endast i styrenheten nar tandningen stangs av.

Grundinstallningar — Problem

Grundinstéllningen kalibrerar alla relevanta parametrar, inklusive vaxelvag, kopplingens tryckvagskarakteristik och den
elektrohydrauliska styrningens beteende. Detta dr nédvandigt efter att komponenter byts ut eller nar det uppmanas
av tekniska instruktioner och motsvarande felmeddelanden.

Felminnesposter lagrade i relevanta system som forhindrar eller avbryter en grundinstallning:

Motorstyrning med fel i berakning av motorbelastning och vridmoment, sasom feltandningar, lastsignaler,
hastighetssignal. Partikelfilterregenerering med avbrott och effektbrist/fel.

Energihantering med hog belastning och hastighet samt lastavstdngning pa grund av underspanning och
systemforbrukning.

Elektrisk parkeringsbroms med fel som inte tydligt anger bromsens status och om fordonet ar bromsat.
ESP med fel som orsakar momentreduktion i motorstyrning och vaxelladsstyrning.

Vaxelspaksmodul med fel som inte tydligt anger vilken vaxel som begars.

Féljande funktioner startas steg for steg:

Matning av temperatur, hastighet och tryck.

Modellering av transmissionsoljetryck, huvudtryck, kopplingstryck och kyloljetryck.
Initiering av synkroniseringspunkter.

Inlarning av vaxlingsvagar (horbart pa grund av parkeringslas).

Narmande till synkroniseringspunkter.

Inlarning av kopplingsingreppspunkter
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*Atgard, forutsatt att ingen av ovanstdende uppenbara orsaker till avbrytning géller:

e Upprepa grundinstallningen, flera ganger om det behdvs. Om det inte lyckas, |at vaxelladan svalna i flera timmar och

o forsokigen.

e Om diagnosenheten erbjuder en snabb anpassning av kopplingarna, utfér detta. Upprepa sedan grundinstallningen.

e Utan grundinstallning, provkor forsiktigt utan mycket belastning och forsék grundinstaliningen igen. Var uppmarksam
pa transmissionsoljetemperaturen.

e Om alla atgarder inte lyckas kan kopplingen vara sliten.

Adapteringsdrift
Obs:

Kopplingsanpassningarna utfors fran och med 5:e vaxeln och vid en transmissionsoljetemperatur pa 15°C.

1. Kor i varje vaxel, inklusive backvaxeln.
o Viljarspaken i tippfilen.
o Kor i varje vaxel i minst 3 sekunder.

2. Kor vaxelvis i 5:e eller 7:e vaxeln (undervaxelldda 1) och 6:e véxeln (undervaxellada 2).

o Viljarspaken i tippfilen.

o Hastighetsomrade 1800-3000 rpm.

o Tio minuter konstant i 5:e eller 7:e vaxeln (undervéxelldda 1).
o Kor i tio minuter i 6:e vaxeln (undervaxellada 2).

3. Kontrollera slutligen vaxlingsbeteendet.
o Kor i varje vaxel i korlage D, inklusive backvaxeln.
° Om resultatet ar negativt, upprepa steg 2.

Styrenheten ska kdnna av fullgasvardet under en kort stund. Maxhastigheten behover inte uppnas. Under
adaptionskorningen anpassas de tva kopplingarna. Antalet raknare for lyckad adaption ska vara minst 4 for
varje koppling (méatvarden 10C9 koppling 1 adaptionspunk del 1 framgangsraknare och 10EA koppling 2
adaptionspunk del 1 framgangsraknare).

Om adaptionskorningen inte kan utféras pa rekommenderat satt eller under den erforderliga tiden, kommer de
aterstdende snabba anpassningarna att utforas automatiskt och omarkbart i de féljande korcyklerna.




